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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.01) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru w zakresie robét tynkarskich i okifadzinowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu:
»Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tasku”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.01) jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacje techniczng nalezy traktowac, jako uszczegdtowienie dokumentacji projektowej.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie wszystkich robot w zakresie robot tynkarskich i oktadzinowych przewidzianych do
wykonania w niniejszym kontrakcie i ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej (ST-14.01) dotyczg prowadzenia robdt w zakresie robot
tynkarskich i oktadzinowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu
pn.: ,,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w Lasku”.

ZAKRES RZECZOWY ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA:
Ob. 1 Pompownia $ciekow i komora krat - modernizacja

— Po reperaciji tynkdéw, na cokole potozy¢ tynk mozaikowy h=25cm.

— Uzupetnienie ocieplenia na sciennie zewnetrznej, w miejscu zasklepienia likwidowanych
otworow (styropian).

— Uzupetnienie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce, w miejscu zasklepienia
likwidowanych otworow.

— Uzupetnienie (naprawa) wewnatrz pomieszczen tynkéw cementowo-wapiennych kat. IlI.
— Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych.

Ob.2 Budynek sitopiaskownika - projektowany

— Obtozenie scian zewnetrznych styropianem grubosci 10 cm.
— Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

— Ocieplenie $cian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

— Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
— Woykonanie wewnatrz pomieszczen tynkow cementowo-wapiennych kat. I1l.
— Woykonanie oktadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

Ob.3 Osadnik wstepny - projektowany

— Obtozenie $cian zewnetrznych wetng mineralng lamelowg grubosci 8 cm.
— Woykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

— Ocieplenie scian fundamentowych (do poz.ptyty dennej) polistyrenem ekstrudowanym XPS(S)
30 grubosci 8 cm.

— Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
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Ob.4A i 4B Reaktory biologiczne - projektowane

_Obtozenie $cian zewnetrznych styropianem grubosci 6 cm.

Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie scian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 6 cm.

Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.

Ob.9 Budynek technologiczny nrl - projektowany

Obtozenie scian zewnetrznych styropianem gruboéci 10 cm.
Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie $cian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.

Wykonanie wewnagtrz pomieszczen tynkdw cementowo-wapiennych kat. I11.

Wykonanie okfadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

Sciany w stacji dmuchaw izolowane akustycznie: ptyty ze skalnej wetny mineralnej gr. 5cm

ostoniete ptytami karton-gips ,zielonymi” mocowanymi systemowo.

0Ob.12 Pompownia osadéw - projektowany

Obtozenie Scian zewnetrznych styropianem grubosci 10 cm.
Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie $cian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
Wykonanie wewnagtrz pomieszczen tynkdw cementowo-wapiennych kat. I11.

0Ob.14 Wydzielona komora fermentacyjna WKF + klatka schodowa - projektowana

Obfozenie Scian zewnetrznych styropianem grubos$ci 10 cm.
Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie $cian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
Wykonanie wewnagtrz pomieszczen tynkdw cementowo-wapiennych kat. I11.

Ob.15 Budynek technologiczny nr 2 - modernizowany

Obtozenie scian zewnetrznych styropianem grubosci 10 cm.
Wykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

Ocieplenie $cian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
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— Wykonanie wewngtrz pomieszczen tynkow cementowo-wapiennych kat. 1ll, oraz naprawa
istniejacych

— Woykonanie okfadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

0Ob.17.5 Studnia kondensatu; 17.6 Studnia filtru PP - projektowane

— Ocieplenie scian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

— Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.

Ob. Ob.18A, 18B, 18C Suszarnie stoneczne
— Wykonanie wypetnienia $cian z ptyt jednokomorowych z poliweglanu o grubosci 10 mm i

zywotnos$ci min. 10 lat. Wspdtczynnik przenikania ciepta K= 3,0 W/m?K, przepuszczalno$¢ $wiatta
2 75%.

— Ocieplenie $cian fundamentowych polistyrenem ekstrudowanym XPS(S) 30 grubosci 8 cm.

— Woykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.

Ob.19 Stacja koagulatu - projektowana

— Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na powierzchni betonowej.

0Ob.23 Budynek administracyjno-socjalny

— Obfozenie $cian zewnetrznych styropianem grubosci 15 cm.
— Woykonanie tynku cienkowarstwowego mineralnego na siatce.

— Ocieplenie scian fundamentowych (do poz. przemarzania gruntu) polistyrenem ekstrudowanym
XPS(S) 30 grubosci 10 cm.

— Wykonanie, na cokole, tynku mozaikowego na siatce.
— Reperacja i uzupetnienie, wewnatrz pomieszczen, tynkéw cementowo-wapiennych kat. I11.
— Woykonanie oktadzin wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
postanowieniami Kontraktu.

1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-00
"Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Materiatly — wymagania ogéine

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Do wykonania robét
wymienionych w pkt. 1.3 nalezy stosowa¢ materialy zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i
obowigzujgcymi normami.

2.2. Materiaty — wymagania szczego6towe

2.2.1. WoDA
Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.
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2.2.2. PIASEK
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139.
Wymagania
— nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych,
— powinien mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
2.2.3. CEMENT

Cement portlandzki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1.
2.2.4. WAPNO
Wapno winno spetnia¢ wymagania PN-EN 459-1.

Wymagania

— Wapno gaszone nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek tj. rozpuszczalnych siarczkéw
i chlorkow

Wapno gaszone musi by¢ catkowicie zgaszone.

2.2.5. TYNKI CIENKOWARSTWOWE

Zastosowanym materiatem sg masy tynkarskie mineralne przeznaczone do wykonywania
cienkowarstwowych tynkéw zewnetrznych na siatce propylenowe;j.

Masa tynkarska dostepna jest, jako gotowa mieszanka. Jest zawiesing pigmentow i wypetniaczy w
dyspers;ji akrylowej z dodatkiem srodkéw konserwujgcych i uszlachetniajgcych.

Suche masy tynkarskie powinny spetniaé wymagania norm: PN-91/B-10105, PN-B/10106:1997,
PN-B/10109:1998
2.2.6. TYNKI MOZAIKOWE

Zastosowanym materiatem sg masy tynkarskie na bazie zywic akrylowych z dodatkiem grysu
mineralnego o granulacji 3 mm do wykonywania cienkowarstwowych tynkéw zewnetrznych na
cokotach.

2.2.7. TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie,
marka zaprawy:

— dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

— dla wykonania narzutu — 3, 5

— dla wykonania gtadzi — 1,3, 5.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501.

Tynki wewnetrzne nalezy wykonaé, jako trojwarstwowe, pospolite, kat. lll, sktadajgce sie z
obrzutki, narzutu i gtadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowaé z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna
powinno by¢ wykonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w
nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.
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Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka
pomiarowego:

marka zaprawy cement: ciasto wapienne: piasek cement: wapno hydratyzowane: piasek
1:1:9 1:1:9
15 1:15:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:05:45 1:05:45

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw mieszaé sktadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie dodaé
wode i w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania
dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw cieklych (np. ciasta
wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

2.2.8. PAPA TERMOZGRZEWALNA

Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa powinna
spetnia¢ wymagania np. Swiadectwa ITB nr 974/93.

Stosowac¢ nastepujgce rodzaje pap:

= Papa podktadowa zgrzewalna
Na widkninie poliestrowej gramatury min. 200g/m?2. Masa bitumiczna modyfikowana SBS
ok. 3700g/m?2.

= Papa wierzchniego krycia zgrzewalna.
Na widkninie poliestrowej , gramatura min. 200 g/m?. Masa bitumiczna modyfikowana
SBS ok. 3700 s/m? posypka gruboziarnista.

2.2.9. PLYTY STYROPIANOWE | STYRODUR

Piyty styropianowe winny spetnia¢ wymagania normy, PN-EN 13162, PN-EN 13163, PN-EN
13164.

Na opakowaniach ptyt styropianowych winny by¢ umieszczone nastepujace informacje:

Skrét nazwy styropianu, numer normy, tolerancja grubosci, tolerancja dlugosci, tolerancja
szerokosci, tolerancja prostokgtnos$ci, tolerancja ptaskosci, wytrzymatos¢ na zginanie; naprezenie
Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym, stabilno$¢ wymiarowa w warunkach
laboratoryjnych, stabilnos¢ wymiarowa w okre$lonej temperaturze i wilgotnosci, wytrzymatos¢ na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych, odksztatcenie przy okreslonym obcigzeniu
Sciskajgcym i temperaturze, oznaczenia maksymalnej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta
oraz znak CE.

Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (styrodur) XPS 30 grubosci 5, 6, 8 i 10 cm do ocieplenia:
fundamentow budynkoéw, zbiornikdw ponizej terenu, cokotdw, gzymsow

Wymagania:
— wartos¢ wspétczynnika przewodzenia ciepta < 0,036 W/mK

naprezenia $ciskajgce przy 10 % odksztatceniu wzgledem = 300 kPa
— nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym catkowitym zanurzeniu < 0,7%

stabilnos¢ wymiarowa < 2%

klasa reakcji na ogieh — E
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piyty na catej powierzchni powinny mie¢ jednakowa twardos¢ i scisliwos¢.

Piyty z polistyrenu ekstrudowanego (styrodur) XPS 70

Stabilnos¢ wymiarowania w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci £5%
Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzgledem =700 kPa

Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i temperatury <5%
Peizanie przy sciskaniu 250 kPa

Nasigkliwo$¢ wodna przy dtugotrwatym zanurzeniu <0,7%

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta < 0,036 W/mK

pityty powinny mie¢ na catej dlugoéci jednakowg twardo$¢ oraz Scisliwosc.

Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (styrodur) XPS 50 gr.8-14 cm

Stabilno$¢ wymiarowania w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci £3%
Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzgledem =500 kPa

Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego i temperatury <5%
Petzanie przy $ciskaniu 180 kPa

Nasigkliwo$¢ wodna przy dtugotrwatym zanurzeniu <0,7%

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta < 0,036 W/mK

ptyty powinny mieC na catej dtugosci jednakowg twardos¢ oraz scisliwosc.

Piyty styropianu EPS-80-036 grubosci 5,8,10,15 cm pod tynk zewnetrzny lub wewnetrzny.

Wymagania:

wspotczynnik przewodzenia ciepta A4 < 0,036 W/mK,

naprezenia sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednemu >80 kPa,
zakresem temperatur stosowania do +80°C,

klasa reakcji na ogien E,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosé.

Piyty styropianu EPS-100-038 grubosci 10 cm (stropodach).

Wymagania:

2.2.10.
Pty =z

Stabilno$¢ wymiarowania w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci £2%
Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia sciskajgcego i temperatury <5%
wspotczynnik przewodzenia ciepta 4 < 0,036 W/mK,

naprezenia $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednemu >100 kPa,

zakresem temperatur stosowania do +80°C,

klasa reakcji na ogien E,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.

WELNA MINERALNA
wetny  mineralnej  skalnej powinny  charakteryzowaé sie  zgodnoscig

z PN-EN-13162 - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja
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Wymagania
— Grubos¢ (klasa tolerancji wymiaréw) <100 mm -5 mm/+10%
— Grubos¢ (klasa tolerancji wymiarow)=100 mm -5%/+10 mm
— Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatcenia wzglednym = 40 kPa
—  Warto$¢ wspotczynnika oporu dyfuzyjnego pary wodnej < 1
— Wazony wspotczynnik pochfaniania dzwieku min. 0,7
— Reakcja na ogien (Euro klasa) A1
—  Wspodtczynnik przewodzenia ciepta min. A=0,042 W/mK
2.2.11. OBUDOWA SCIAN Z POLIWEGLANU
Piyty poliweglanowe powinny spetniaC nastepujgce wymagania :
— odpornos¢ na dziatanie promieni UV
— odpornos¢ na warunki atmosferyczne
— gtadkos$c¢ powierzchni
— mozliwo$¢ giecia ptyty na zimno
— niski wspotczynnik przenikania ciepta
— wysoka przepuszczalnos¢ $wiatta do 90%
— duza izolacyjnos¢ akustyczna — wskaznik ttumienia do 25 dB (A)
— temperatura uzytkowania od -50 °C do + 115 °C
— odpornosc¢ na dziatanie kwaséw organicznych
— materiat powinien charakteryzowac sie trudnozapalnoscig i samogasnigciem
— ksztattowniki stsowane do montazu ptyt wykonane z aluminium

2.2.12. PLYTY GIPSOWO — KARTONOWE WODOODPORNE

Piyty gipsowo-kartonowe(wtokninowe) powinny odpowiada¢é wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 15 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykte
1. Powierzchnia rébwna, gtadka, bez uszkodzeh kartonu, naroznikdw,
krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymiary i tolerancje w mm:
grubos¢ 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0+0,5
szerokosc¢ 1200 (+0,0; -5,0)
diugosc 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica diugosci przekatnych <5,0
4, Masa 1 m? w kg ptyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <12,5
5. Wilgotno$¢ w % <10,0
6. Nasigkliwos¢ w %
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‘ 7. ‘ Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data produkcji

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie:

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
— fgczniki wzdtuzne,
— uchwyty bezposrednie dtugie,
— uchwyty bezposrednie krétkie,
— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
— kofki szybkiego montazu,
— kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weiny
mineralnej do 10 mm- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami

bocznymi.
Wkrety
— Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, fgczenia
ksztattownikbw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane:
— wkrety stalowe
— blachowkrety samowiercgce:
2.2.13. |ZOLACJA PRZECIWWODNA | PRZECIWWILGOCIOWA

Izolacja przeciwwodna i przeciwwilgociowa w postaci foli w ptynie powinna by¢ zastosowana pod
glazure w brodzikach (prysznicach). Jej zastosowanie nalezy poprzedzi¢ zagruntowaniem sciany i
wytozeniem narozy tasmg uszczelniajgca.
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2.2.14. ZAPRAWY KLEJOWE
Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888

2.2.15. PLYTKI CERAMICZNE NA OKLADZINY WEWNETRZNE
Plytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 14411, PN-EN 178:1998.

Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkciji. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek,
wymiarow, barwy i gatunku.

Wymagania:
— gatunek |,
— nasigkliwo$é — 6% < E < 10% - grupa llb

2.2.16. AKCESORIA

Kotki do mocowania styropianu i wetny stalowe w tulejach rozpreznych. Typowe dla systeméw
docieplen. Kotek powinien zapewni¢ min 6cm kotwienia w warstwie nosnej sciany.

Siatka powinna by¢ zgodna z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4356/2000.

Narozniki wykonane z aluminium.

taczniki systemowe mechaniczne do mocowania elewacyjnych elementéw termoizolacyjnych
taczniki systemowe do tgczenia ptyt warstwowych z konstrukcjg i ptyt miedzy sobag.

Do tgczenia blach trapezowych kotki majgce ®4.5mm oraz nity jednostronne ®4.5mm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub
elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny byé odpowiednio przeszkolone.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdine.

4. TRANSPORT

Zastosowanie mogg by¢ dowolne s$rodki transportu. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP
oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce $rodkéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdéine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogoélnobudowlanych w zakresie przepiséw bhp i p.poz
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5.2. Przygotowanie podtoza

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowa.

Podtoze pod ptyty styropianowe wodoodporne przyklejane lepikiem asfaltowym nalezy doktadnie
oczysci¢ ze starych zabezpieczen.

5.3. Zakres wykonywania robét

5.3.1. WYKONANIE TYNKOW

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkarskich powinny byé zakohnczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczOw murow tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robot
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane
woda.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od
kurzu i zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy oczysci¢ Sciany.

Zgodnie z wymaganiami producenta masy podtoze nalezy zagruntowac¢ podktadem pod masy
tynkarskie. Zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie na zwilzone podtoze. Przy tynkowaniu w
wysokich temperaturach podtoze powinno byC intensywnie zwilzane przy pomocy weza
gumowego.

Narzucong warstwe tynku wyréwnuje sie za pomocg taty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie
przeprowadza sie na przemian: w pionie z dotu do géry, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie
1-3 godzin od wyréwnania tynk zaciera sie pacg drewniang, plastikowg lub filcowag. Podczas
zacierania powierzchnie tynku zwilza¢ woda. Aby uzyskac¢ jednolity rysunek powierzchni nalezy
naktada¢ mase w sposéb ciggly. Przy zastosowaniu roéznych koloréw mas na $cianie do ich
tgczenia nalezy uzywaé specjalnej tasmy, dla uzyskania wyraznej granicy kolorow.

Roboty tynkarskie zewnetrzne nalezy prowadzi¢ w temp. 5°-25°C, przy braku opaddw
atmosferycznych, silnego wiatru i duzego nastonecznienia.

W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, tynk uszkodzony nalezy zbic
i wykonac¢ na nowo.

5.3.2. WYKONANIE DOCIEPLENIA STYROPIANEM

o Plyty styropianu samogasngcego pod tynk zewnetrzny bedg mocowane do $ciany za pomocg
specjalnych tgcznikbw mechanicznych z plastikowymi kotnierzami. Warstwa zewnetrzna: siatka na
kleju.

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Piyty
styropianowe powinny by¢ uktadane na styk. Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadac
mijankowo, tak, aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3cm. Plyty uzyte w jednej
warstwie powinny mie¢ statg grubosé.

14



Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w tasku
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-14.01 - Tynki i oktadziny

Podloze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne. Nieréwnosci nie mogg
przekraczaé 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyrownacé
zaprawg cementows.

o Plyty styropianu wodoodporne uzyte, jako izolacja pionowa fundamentoéw i $cian zbiornikow
przykleja sie do oczyszczonej $ciany za pomocag lepiku asfaltowego ( nie zawierajgcego
rozpuszczalniki organiczne) smarowanego na gorgco. Lepik nalezy rozprowadzi¢ na catej
powierzchni do zaizolowania.

Zamontowane ptyty zabezpieczy¢ geomembrang wg ST —03.04.

Powyzej poziomu gruntu (na cokole) ptyty styropianu mocuje sie za pomocg zapraw klejgcych i
tgcznikdw mechanicznych stosowanych w metodzie lekkiej-mokrej do styropianéw standardowych.
Piyty izolacyjne przykleja sie zazwyczaj do zabezpieczonej hydroizolacjg zewnetrznej sciany
zewnetrznych ponizej terenu bezrozpuszczalnikowym klejem bitumicznym na zimno.

Klej nakfada sie punktowo na plyte (okoto szesciu punktdow na jednej ptycie). Spoina stanowi tylko
tymczasowe zamocowanie, gdyz ptyty izolacyjne sg przyciskane do $ciany przez parcie gruntu po
zasypaniu wykopu.

Po przyklejeniu ptyt izolacyjnych wykopy sg zasypywane, a warstwy ziemi zageszczane. Piyty
muszg opiera¢ sie na mocnej podstawie (na przyktad na odsadzce fundamentu), ktéra bedzie
zabezpieczac ptyty przed obsuwaniem sie w dét podczas ubijania zasypki.

Ptyty izolacyjne mozna cig¢ standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne
lub urzgdzenia do ciecia gorgcym drutem).

5.3.3. WYKONANIE DOCIEPLENIA WELNA MINERALNA

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé, zgodng z projektem. Ptyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak,
aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie
powinny miec¢ statg grubosc.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne.

Do podtozy ptyty powinny byé mocowane za pomocg specjalnych tgcznikéw.

5.3.4. MONTAZ PLYT POLIWEGLANOWYCH
Przed montazem z krawedzi mocowanych w konstrukcji nalezy usung¢ folie ochronng. Folie
z pozostatej czesci ptyt usuwamy po ostatecznym zakonczeniu wszystkich prac. Piyty powinny

by¢ zamocowane z wszystkich czterech stron. Zalecana gtebokos¢ osadzenia ptyt w konstrukgiji
powinna miesci¢ sie w przedziale 15 - 20 mm (w przypadku ptyt narazonych na trudne warunki
eksploatacji np. wandalizm, gteboko$¢ osadzenia nalezy zwigkszy¢ do 25 mm).

Przy montazu ptyt nalezy pamietaé, ze jak kazdy materiat termoplastyczny, ptyty wykazujg
zmiennos$¢ wymiarow pod wptywem temperatury i wilgoci. Z tego powodu mocowanie ptyt powinno
zapewnia¢ mozliwo$¢ kompensacji zmian wymiarow ptyty . Minimalna wielko$¢ dylatacji: 3 mm na
kazdy metr dtugosci ptyty. Rozstaw podpor przy montazu ptyt jest zalezny od wymiarow piyty,
obcigzenia ptyty (obcigzenie wiatrem i $niegiem 2zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
budowlanymi), sposobu osadzenia ptyty w konstrukgiji.

Podczas montazu ptyt nie nalezy bezposrednio chodzi¢ po nich, ze wzgledu na mozliwosc¢ ich
odksztatcenia lub uszkodzenia.

Piyty poliweglanowe nalezy montowaé komorami pionowo oraz strong z zabezpieczeniem UV
nazewnatrz. Niezwtocznie po zakonczeniu montazu nalezy usung¢ folie zabezpieczajgcg od strony
dziatania stonca.

Ciecie.
Przy obrobce mechanicznej ptyt nalezy pamieta¢ o:
— zabezpieczeniu powierzchni ptyt i folii ochronnej przed zarysowaniem;
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— zapewnieniu odpowiednich warunkow termicznych obrobki (np. chtodzenie przy
cieciu);
— odprowadzeniu wiorow z obrabianej powierzchni i narzedzia;

— zabezpieczeniu ptyt przed przemieszczaniem sie w czasie obrobki (np. docisk ptyt
przy cieciu).

Piyty z poliweglanu mozna cigé¢ standardowg pitg tarczowg z zebami z weglikow spiekanych o
duzej
liczbie zebow na obwodzie (zeby proste). Skomplikowane, nieregularne ksztatty nalezy wycinac
standardowg wycinarkg z ostrzem do aluminium lub frezowaé.
Wiercenie.
Nie jest zalecane wiercenie ptyt — moze ostabia¢ strukture wewnetrzng ptyty. W przypadku

koniecznosci wiercenia nalezy uzywac¢ standardowych wiertet do metalu. Minimalna odlegtos¢
otworu od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 40 mm.

Plyty mozna wycinaé, sztancowac, frezowac, cigé laserem, termoformowac, gig¢ na gorgco, gigc
na zimno.

5.3.5. WYKONANIE OKLADZIN CERAMICZNYCH

Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-89/B-12039 ,Ptytki ceramiczne. Ptytki
wykladzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

Do ukfadania okfadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. W miejscach narazonych szczegdlnie na wilgoc¢-brodziki, prysznice,
podtoze powinno by¢ zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociowg w ptynie.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu.
Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia
nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowg, nieréwnosci nalezy wyréwnaé zaprawg o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nierbwnosciach do 3 mm wystarczajgce
jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do uktadania ptytek nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie ptytek na
powierzchni, i okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za
pomocg naciggnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac
ich utozenie na Scianie.

Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiadaé
wymaganiom dla tynku kl. Ill. Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktadaé
na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju powinna zosta¢ przykryta
oktadzing w czasie 15 min. Szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie
wiekszych niz 3 m nalezy pozostawic¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia
powierzchni nalezy natychmiast usungc.

Piytki do wykonania okfadzin zewnetrznych mozna osadza¢ na podktadzie sktadajgcym sie z 2-3
mm obrzutki z zaprawy cementowo-wapiennej marki 8 lub 5 i narzutu z zaprawy plastycznej marki
5 lub 3. Osadzanie elementdéw oktadzinowych nalezy wykonaé po stwardnieniu podkfadu (16-20
godz.), zaczynajgc od jej dolnej krawedzi. Ptytki przeznaczone do zamocowania powinny zostac
namoczone. Plytki mocuje sie naktadajgc na tylng powierzchnie takg samg zaprawe jak zaprawa
podktadu i dociskajgc do podkfadu.

Mozna rowniez mocowac pitytki na kleju. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod
wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego kl. 11l. Ptytek
mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktada¢ na podtoze warstwg ok. 2 mm,
jednorazowo natozona ilos¢ kleju powinna zostac przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szerokosc
spoin nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawic
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szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast
usungg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng ggbka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawianym im wymaganiom.

W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, glazure na $cianach nalezy
oczyscié, uszkodzone wymieni¢ a brakujgce uzupemnié.

5.3.6. WYKONANIE OKLADZIN Z PLY KARTON-GIPS

Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy,osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Okfadziny na ruszcie stalowym:

Ruszt metalowy pod oktadziny z ptyt moSna wykonaé na kilka sposobow:

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,

— z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 50 mm lub szerszy, umocowanych do podtoza uchwytami
typu ES,

— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami tgczgcymi typu ES.
MontaZz oktadzin z ptyt na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy poditoze dla pty powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gornej — dalej
nazywanej ,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie
tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki

stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu
sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:
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a) ksztait pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnosc¢
rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt

jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowychzasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych piyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny sciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dlugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania pityt w stosunku do elementow nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko
sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krahcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé
warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub kotwe. Konstrukcje sufitbw mogg zostac
podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustow stalowych Ilub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadaé zabezpieczenie
antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5(Tmm
15mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymikrawedziami.
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Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
— do profili stalowych blachowkretami

5.3.7. ODGRZYBIANIE TYNKOW

W istniejgcym obiekcie 1 tynki i oktadziny $cian nalezy poddac¢ ocenie i ustali¢ z Inzynierem zakres
prac naprawczych.

Nienadajgce sie tynki nalezy zbi¢ lub wyreperowaé. Sciany zagrzybione nalezy zaimpregnowac
grzybobdjczym srodkiem do renowacji wnetrz pomieszczen, niszczenia grzybni plesni i usuwania
plam zagrzybienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania robé6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.

Ocena poszczegodlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania ogélne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY CERAMICZNE
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatow ceramicznych z zamdwieniem,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiaréw i ksztattéw ptytek,
liczby szczerb i peknie¢, odpornosci na uderzenie.

W przypadku niemozliwosci okre$lenia jakoéci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie, co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2.2. MATERIALY IZOLACYJNE

Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodnos¢ materiatdbw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

6.2.3. PLYTY POLIWEGLANOWE

Badanie materiatdow uzytych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami dokumentag;ji i
normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen

— konstrukcyjnych,
Z przeprowadzonych badanh nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wyglgdu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
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— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami
— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$é z dokumentacija.

6.2.4. PLYTY KARTON-GIPS

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwos$ci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegodlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary (zgodnie z tolerancja),
— wilgotnosc i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,
— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:
— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
— rodzaj zastosowanych materiatéw,
— przygotowanie podtoza,
— prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

6.2.5. WYMAGANIA | TOLERANCJE
Dla okfadzin

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin, dla ktérych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykohczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjq i
instrukcjg producenta.

Dla robot tynkowych.

— uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
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— dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego - nie wieksze niz 2mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

e poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
— roztwordw soli przenikajgcych z podtoza,

— trwate Slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnoséci tynku do podtoza.

— Wogniecenia i zarysowania, przeciecia nieumys$lne, majgce wpltyw na trwatos¢
materiatéw
6.2.6. KONTROLA INZYNIERA

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robo6t obejmuje sprawdzenie na biezaco,

w miare postepu robadt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow i zgodnosci
wykonywanych rob6t z Dokumentacijg projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji,
a w szczegolnosci:

Dla oktadzin
— Przygotowania podtoza,
— Zgodnosci wykonania oktadzin z ST i Dokumentacjg projektowa.
— Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

Dla tynkow
— prawidtowosci przygotowania podiozy,

przyczepnosci tynkow do podtoza,

wygladu powierzchni tynku,

prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST01 Wymagania ogodine.
— Dla wykonania robét tynkarskich jednostkg obmiarowg jest - m? pokrytej powierzchni.

— Dla wykonania robot oktadzinowych jednostkg obmiarowg jest - m? pokrytej
powierzchni.

— Dla utozenia izolacji cieplnych jednostkg obmiarowa jest - m? pokrytej powierzchni.

— Dla wykonania robot naprawczych jednostkg obmiarowa jest - m2 zbitego tynku czy
glazury

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogolne.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony dla kazdego rodzaju robét oddzielnie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce pfatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00
~Wymagania Ogdine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN B/10109 :1998
2 PN B/10106:1997

3 PN-EN 13914-1:2009
4  PN-EN \1008:2004

5 PN-90/B-14501

6 PN-85/B-04500

7 PN-EN197 -1:2012

8 PN-EN 197-2:2002

9 PN-B-19707:2003

10 PN-EN 196-3+A1:2011
11 PN-EN 13139:2003
12 PN-91/B-10105

13 PN-EN 459-1:2010
14 PN-EN 12004:2008
15 PN-EN 459-1:2003
16 PN-70/B-10100

17 PN-65/B-10101

18 PN-91/B-10105

19 PN-EN 13658-2:2009
20 PN-EN 13658-1:2009
21 PN-75/B-10121
22 PN-90/B-12031
23 PN-EN 13888:2010
24 PN-EN 102:1993
25 PN-EN 103:1994
26 PN-EN 105:1993

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych
Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych -- Cze$¢ 1: Tynki zewnetrzne
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

Cement -- Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementow powszechnego uzytku.

Cement -- Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci

Cement -- Cement specjalny -- Sktad, wymagania i kryteria
zgodno$ci

Metody badania cementu -- Czes$¢ 3: Oznaczanie czasow wigzania i
statosci objetosci

Kruszywa do zaprawy

Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw
elewacyjnych. Wymagania i badania.

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodno$ci

Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i
oznaczenie

Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodno$ci

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw
elewacyjnych. Wymagania i badania

Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje,
wymagania i metody badan -- Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne
Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe -- Definicje,
wymagania i metody badan -- Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne
Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Ptytki ceramiczne Scienne, szkliwione

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie.

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie
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29
30

31

32
33

34

35

36

37

38

39

PN-EN 122:1993

PN-EN ISO 10545-2

PN-B-12058:1997
PN-EN 13164:2010

PN-EN 13163:2009

PN-EN 13172:2002
PN-EN 13164:2010

PN-EN 14064-1:2012P

PN-EN 13501-
1+A1:2010

PN-87/B-02151/02
PN-EN 771-1

PN-EN 14411

PN-EN 13914

odpornosci na pekniecia wioskowate.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Phytki
szkliwione.

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

Wyroby budowlane ceramiczne. Plytki elewacyjne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny
mineralnej (MW) w postaci niezwigzanej formowane in situ -- Czes$c¢
1: Specyfikacja wyrobéw w postaci niezwigzanej, przed ich
zastosowaniem

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkéw
-- Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na
ogien

Dopuszczalne warto$ci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.
Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

Ptytki i ptyty ceramiczne — definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie

Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych. Czesc¢ 1: Tynki zewnetrzne

W przypadku, gdy norma zostata wycofana lub zastgpiona nowg nalezy stosowac¢ norme aktualna.

10.2. Inne dokumenty

1.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehnstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa

1989 r.

11. UWAGA

Na etapie realizacji proponuje sie ujednolicenie materiatéw i standardéw wykonania w uzgodnieniu
Z zamawiajgcym.
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