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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-06) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru Robét w zakresie sieci miedzyobiektowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu
»Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tasku”.

Celem wykonania Specyfikacji Technicznej jest poszerzenie i doprecyzowanie wymagan
technicznych i danych okreslonych w Projekcie Budowlanym.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST-06) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robot w zakresie sieci miedzyobiektowych przewidzianych do realizacji w niniejszym
kontrakcie i ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét w zakresie sieci technologicznych
miedzyobiektowych, sieci wodociggowej i kanalizacyjne;j.

S3 to roboty ujete w dokumentacji projektowej dla inwestycji Rozbudowa i przebudowa
oczyszczalni sciekéw w Lasku. Zestawienie projektéw zamieszczono w ST-00 Wymagania
Ogdlne:

Zakres sieci miedzyobiektowych obejmuje:

przewody Sciekowe;

przewody osadowe

kanalizacje sanitarng;

przewody wody pitnej

przewody wody technologicznej;
przewody biogazu

sie¢ cieptownicza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje zawarte w niniejszej ST sg zgodne z Dokumentacjg Projektowag oraz
ST-00 ,Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos$é z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu. Ogélne wymagania podano w
ST-00 ,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY - WYMAGANIA | STANDARDY

Wszelkie nazwy wtasne produktéw i materiatdbw przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wiasciwosci i wymogdéw technicznych
zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych_producentéw
pod warunkiem zapewnienia tych samych wtasciwosci technicznych oraz uzyskanie akceptacji
Inzyniera.
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2.1.

Armatura

2.1.1. ZASUWY NOZOWE

e Szczelnosé zasuw w obu kierunkach;

e Dolna czes¢ pityty noza sfazowana w celu utworzenia turbulencji medium, pod koniec
zamykania zasuwy wyptukuje ewentualne osady;

Uszczelnienie obwodowe dolne wykonane w sposob eliminujgcy strefy martwe
(zalegania osadu);

Uszczelnienie poprzeczne zasuwy — wargowe wewnatrz wypetnione sprasowang masg
uszczelniajgcg, umozliwiajgce doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez potrzeby
demontazu zasuwy i odciecia przeptywu w rurociggu);

Materiaty: korpus — zeliwo sferoidalne GGG40; n6z — 1.4301, 1.4571; watek (wrzeciono)
— stal kwasoodporna.

Naped reczny za pomocg koétka z trzpieniem niewznoszacym;
Dostosowane do potgczenia miedzykotnierzowego PN 10.

Zasuwy nozowe z napedem regcznym

¢ Naped reczny za pomocg kétka z trzpieniem niewznoszgcym;
e Dostosowane do potgczenia miedzykotnierzowego PN 10.

Zasuwy nozowe do zabudowy podziemnej

obudowa do zabudowy podziemnej tego samego producenta co zasuwa.

2.1.2. ZAWORY KLAPOWE DO GAZU

Nalezy stosowac przepustnice z otworami gwintowanymi w korpusie.
Wymagania:

wykonanie pozwalajgce na jednostronny demontaz rurociggu
zabudowa w dowolnym potozeniu

potréjne utozyskowanie watu

mozliwos¢ demontazu elementéw przepustnicy

kotnierze wymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2-PN10
korpus z zeliwa sferoidalnego GGG-40

wat ze stali szlachetnej, nie gorszej niz 1.4104 (wg PN-EN 10088)
uszczelnienia z NBR, FPM, typu o-ring.

2.1.3. ZASUWY KLINOWE DO GAZU

Armatura powinna posiada¢ swiadectwo odbioru 3.1.B wg PN-EN 10204:1997+A1.

Armatura odcinajgca powinna podlega¢ grupie badan PG2 wg DIN 3230, cze$¢ 5. Jezeli
armatura jest wbudowana przed prébg cisnienia przewodu, to cisnienie proébne powinno
odpowiada¢ co najmniej przewidywanemu cisnieniu prébnemu gazociggu. Cisnienie probne
armatury wynosi 1,5 cisnienia nominalnego. Armatura podziemna powinna mie¢ powioke
zewnetrzng DIN 30677.2.

Badania powloki nalezy potwierdzi¢ Swiadectwem odbioru wg PN-EN 10204+A1:1997.
Armatura powinna by¢ oznakowana na korpusie, oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce
informacje:

znak producenta

materiat korpusu

Srednica nominalna DN
maksymalne cisnienie robocze MOP
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Armatura powinna posiadac tabliczke znamionowg z nastepujgcymi informacjami:

e znak producenta

e materiat korpusu

e Srednica nominalna DN

e maksymalne cisnienie robocze MOP

e temperatura robocza OT

e o0znaczenie materiatu korpusu i przytgczy

e rodzaj wykonania

¢ numer indentyfikacyjny.

Wymagania:

e miekkouszczelniona zasuwa klinowa z gtadkim i wolnym przelotem zgodnie z normg
EN 1074-1, EN 1074-2

e wariant wykonania ze wskaznikiem potozenia

e Kkotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2-PN10

o korpus, pokrywa, kotnierz centrujgcy zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 (wg PN-EN
1563)

e pokrywa i korpus wewnetrznie i zewnetrznie epoksydowane

e wrzeciono ze stali nierdzewnej, nie gorszej niz 1.4021 (wg PN-EN 10088)

o klin z zeliwa sferoidalnego z zawulkanizowang zewnatrz i wewnatrz powloka
elastomerowa,

e prowadzenie klina z tworzywa odpornego na zuzycie o wysokich wiasciwosciach
slizgowych

e uszczelnienia z elastomeru, typu o-ring,

e préba cisnieniowa dla zasuw potwierdzona swiadectwem odbioru wg EN 10204 - 3.1
dla zabudowy ziemnej;

e obudowa ziemna sztywna lub teleskopowa

e skrzynka uliczna z ptytg podktadowag

2.1.4. ARMATURA WODOCIAGOWA

Wymagania ogodlne dla armatury wodociggowej stosowanej przy realizacji niniejszej inwestycji:

>

YV VV VYV

A\

o$wiadczenie dotyczgce $wiadczenia ustug serwisowych;

ubezpieczenie OC produktu;

dokumenty potwierdzajgce cechy techniczne (karty katalogowe);

atest higieniczny PZH;

deklaracje zgodnosci z PN/EN;

certyfikat systemu zapewnienia jakosci zgodnie z ISO 9001 lub 9002 lub certyfikat
rébwnowazny;

$wiadectwo nadania Znaku jakosci RAL przez Stowarzyszenie Ochrony Antykorozyjnej
(GSK) wystawione dla producenta lub swiadectwo rownowazne;

Certyfikat CNBOP na hydranty.

2.1.4.1. Zasuwy klinowe migkkouszczelnione

Zasuwy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

zasuwy kotnierzowe, zeliwne, z miekkim uszczelnieniem klina;

ci$nienie nominalne min. PN10;

zasuwa musi mie¢ mozliwos¢ zabudowy bezposrednio w ziemi, jezeli wymaga tego
Dokumentacja Projektowa. W przypadku stosowania zasuwy w komorach, studniach
zapis ten mozna pomingg;

gtadki petny przelot bez gniazda;

klin z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryty elastomerem, dopuszczonym do
kontaktu z wodg pitng;
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korpus i pokrywa wykonane z Zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryte zewnatrz i
wewnatrz powtokg epoksydowg o min grubosci 250 pm;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub réwnowaznej) z walcowanym
gwintem;

wrzeciono odizolowane na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy;

uszczelnienie wrzeciona 3 uszczelkami typu O-ring;

uszczelka potgczenia korpusu i pokrywy, wykonana z elastomeru zagtebiona w rowku
pokrywy;

Sruby z tbem walcowym tgczgce pokrywe z korpusem, wpuszczone w gniazda pokrywy i
zabezpieczone przed korozjg masg zalewowsa;

nakretka klina wykonana z metalu kolorowego o podwyzszonej wytrzymatosci;
kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2 PN10/PN16;

2.1.4.2. Hydranty

Hydrant zewnetrzny nadziemny powinien spetnia¢ wymagania:

ciSnienie nominalne min. PN10;
hydranty z podwojnym zamknieciem;
dwie nasady boczne typ B (75);
petne zabezpieczenie antykorozyjne;

gtowica wykonana z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400, ze wszystkich stron pokryta
powtokg epoksydowg o min. grubosci 250 ym wraz z dodatkowg zewnetrzng powiokag
odporng na promieniowanie UV;

kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo, dodatkowo pomalowana,
podobnie jak gtowica, w kolorze czerwonym;

hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwosé rozdzielenia
korpusu goérnego i dolnego (tzw. zlamanie) bez uszkodzenia mechanizméw
wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody;

hydrant musi posiada¢ mozliwosé¢ obrotu o 360° w celu utatwienia dostepu do nasad
przytgczeniowych;

grzybek zamykajacy z zeliwa sferoidalnego min EN-GJS-400 pokryty catkowicie powtoka
elastomerowsg;

wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonany ze stali nierdzewnej;

uszczelnienie wrzeciona za pomocg uszczelek O-ring osadzonych ze wszystkich stron w
materiale odpornym na korozje;

owiercenie kotnierzy zgodnie z PN-EN 1092-2:1999;

przytagcze kotnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z normg PN-EN
1092-2:1999;

odwodnienie kolumny dziatajgce w stanie zamknietym. Kolumna dolna i goérna powinny
sie catkowicie odwodnic;

dodatkowe odciecie przeptywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego;
przykrycie kolumny dolnej (Rd): 1500 mm, 1250 mm, 1000 mm;
Sruby fgczgce kolumne gérng i doing ze stali nierdzewne;j.

2.1.5. SKRZYNKI ULICZNE

Skrzynki uliczne muszg spetnia¢ nastepujgce wymagania:

muszg by¢ dopasowane do elementu, ktéry sie w niej znajduje (zasuwa, hydrant) wedtug
zaleceh producenta,

korpus wykonany z tworzywa PEHD lub PA+;

pokrywa wykonana z zeliwa odpornego na pekanie oraz wytrzymata na obcigzenie
ruchem ulicznym,

pokrywa z oznaczeniem ,\W” dla zasuw i oznaczeniem ,HYDRANT” dla hydrantow.
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2.1.6. OBUDOWY DO ZASUW
Charakterystyka obudowy:

- obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwa,

- teb do klucza wykonany z zeliwa sferoidalnego lub staliwa nierdzewnego;

- trzpien o pelnym przekroju o kwadracie i rura do klucza wykonane ze stali St 37-2
ocynkowanej ogniowo;

- przejscie preta przez gérng pokrywe uszczelniajgcg obudowy zabezpieczajgce przed
przedostawaniem sie zanieczyszczen;

- rura przesuwna i ochronna wykonana z PE;

- pofgczenie zasuwy z nasadg wrzeciona za pomocg zawleczki wykonanej ze stali
nierdzewnej lub Sruby.

2.2. Rury i ksztattki
Dostarczone rury powinny by¢ fabrycznie cechowane wzdtuz rury. Cecha winna zwierac:
- nazwe producenta,
- rodzaj dopuszczonego medium,
- klase i nazwe surowca ,
- dtlugosé, srednice i grubosc¢ scianki,
- nr norm lub aprobat,
- wilasnosci wytrzymatosciowe rury,
- date produkciji: rok-miesigc-dzien.

2.2.1. RURY ZE STALI KWASOODPORNEJ
Przewody technologiczne bezposredniego kontaktu z osadami w miejscach okreslonych
projektem bedg wykonane ze stali 1.4301.
Potgczenia tych rur beda:

— spawane elektrycznie, elektrody 308L/MVR AC/DC
— spoina "Y" wedtug PN-75/M-69014,
— klasa ztgcza "D", wymagania wedtug PN-78/M-69011.

2.2.2. Rury zPEHD

Rury i ksztattki PEHD stosowane bedg do budowy sieci wody pitnej i wody technologicznej oraz
do budowy przewoddw osadowych.

Muszg posiada¢: Certyfikat na Znak Bezpieczenstwa ,B”, Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL.

Muszg spetnia¢ wymagania norm: 1ISO 4427, ISO 4437, PN-EN 1119:2010, PN-EN 1228:1999,
PN-EN 1555-1:2010, PN-EN 12201-1:2012, PN-EN 12666-1+A1:2011.
Material: PE 100 SDR 17 PN10; PEHD SDR 17,6 PN7,5; PE 100 SDR 26 PNG6,3.

Rodzaje potgczen: zgrzewanie doczotowe i ksztattki elektrooporowe, potgczenia PE/stal.
Rury i ksztattki stosowane do wody pitnej muszg spetnia¢ wymagania:

- posiada¢ Atest Higieniczny Panhstwowego Zaktadu Higieny, w ktérym jest zawarte
dopuszczenie do stosowania wyrobu do wody pitnej,

- muszg posiada¢ aprobate techniczng wydang przez akredytowany osrodek badawczy
oraz spetnia¢ wymogi szczelnosci i wytrzymatosci na cisnienie 1,0 MPa,

- muszg spetnia¢ warunki okreslone w Polskich Normach dotyczacych parametrow
danych typow rur. W szczegdlnosci rury PE muszg spetniaé warunki zawarte w normie
PN-EN 12201-3+A1:2013-05.

W przypadku stosowania rur i ksztattek PE zgrzewanych doczotowo nalezy:
- stosowac rury PE 100 SDR 17 PN 10;



http://www.pkn.pl/index.php?a=show&m=katalog&id=476231&page=1
http://www.pkn.pl/index.php?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+1555-1%3A2004
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uzywac ksztattek wtryskowych nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

nie dopuszcza sie zastosowania ksztattek segmentowych;

posiada¢ aktualne swiadectwo kalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu
Zgrzewow;

przestrzegac aby byta zachowana odpowiednia czystosc rur;

operator winien posiadac¢ aktualne uprawnienia pozwalajgce na wykonywanie potgczen
zgrzewanych;

uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

przestrzegac¢ procedury zgrzewania doczotowego wigcznie z czytelnym oznakowaniem
kazdej zgrzeiny;

kazde potgczenie zgrzewane winno posiadac¢ czytelne i trwate oznakowanie oraz wydruk
protokotu zgrzewu.

W przypadku stosowania rur i ksztattek PE tgczonych elektrooporowo nalezy:

2.2.3.

stosowaé rury PE 100 SDR 17 PN 10;

uzywac ksztattek nowych, zapakowanych w zgrzewany worek foliowy;

uzywac ksztattek o konstrukcji takiej, aby przewody grzewcze byty zatopione w korpusie
ksztattki;

uzywac ksztaltek, ktore posiadajg indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy
grzejnej, osadzone w korpusie ksztattki;

uzywacé ksztattek, ktore posiadajg kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztattki
zawierajgcy w sobie partie towaru i kod towaru;

dopuszcza sie zastosowanie automatycznego trybu odczytywania parametréw
zgrzewania;

posiada¢ aktualne Swiadectwo Kkalibracji zgrzewarki uzywanej przy wykonywaniu
zgrzewow,;

uzywac zgrzewarek w dobrym stanie technicznym;

przestrzegac procedury zgrzewania wigcznie z czytelnym oznakowanie kazdej zgrzeiny;
kazde potgczenie zgrzewane winno posiadac¢ czytelne i trwate oznakowanie oraz wydruk
protokotu zgrzewu;

ksztattki elektrooporowe winny posiadaé¢ tabele z korektg czasu zgrzewania wzgledem
temperatury otoczenia,;

przestrzegac aby byta zachowana odpowiednia czystosc rur;

zachowywac parametry pracy zgrzewarki, stosowa¢ napiecie wedtug instrukcji obstugi
zgrzewarki;

zachowa¢ aby znakowanie gniazda potgczenia elektrod i kontrolki zgrzewu byto
widoczne po jednej stronie.

RurYy z PVC

Rury kanalizacyjne z PVC, muszg posiada¢ Aprobate Techniczng: IBDiM, COBRTI INSTAL
ocene Higieniczng PZH.

Parametry:
- Materiat: PVC
- Rodzaj potgczenia: Kielichowe z uszczelkg gumowg
- Temp. robocza ['C] +60

2.2.4.

Stosowane bedg rury o $ciankach litych kielichowe PVC-U z uszczelkg klasy S (SN 8).

RURY PREIZOLOWANE

Sie¢ i przytgcza cieplne w technologii rur preizolowanych.
Rura preizolowana sktada sie z:

- rur czarnych bez szwu, izolowanych piankg poliuretanowg w ptaszczu z rur Spiro,

- rur stalowych bez szwu w otulinie z pianki poliuretanowej i rurze ostonowej PEHD-

taczenie rur poprzez zgrzewanie tukowe lub gazowe spoinami co najmniej lll klasy.
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W ramach realizacji nalezy wykonaé¢ inwentaryzacje geodezyjng wszystkich potgczen
rurociggow (podac odlegtosci miedzy potgczeniami).

2.3. Materialy do ocieplen rurociagow
Przyjeto:
- dla rurociggéw podziemnych:
o {upki z pianki poliuretanowej w ostonie z folii PVC,
- dla rurociggéw napowietrznych:
e {upki z pianki poliuretanowej w ostonie z blachy nierdzewnej 1.4301.
Grubosci ocieplen nalezy przyjg¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.4. Zlacza mechaniczne

Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze uzyte w potgczeniach kotnierzowo-srubowych muszg by¢ zgodne z PN-EN 1092-
1.2006. Do potgczen rurociggéw nalezy zastosowac kotnierze przewidziane dla cisnienia min.
1,0 MPa lub 1,6 MPa zgodnie z projektem.

Do potaczen rurociggéw wspétpracujgcych z urzgdzeniami lub armaturg, Sruby tgczace ich
elementy sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie srednio-doktadnej ze stali nierdzewnej.
Rodzaje i wymiary stosowanych s$rub, nakretek, podktadek muszg odpowiadaé warunkom
zawartym w PN. Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w odpowiednie podktadki.

W pofgczeniach elementéw wykonanych ze stali ocynkowanej lub stopdw aluminiowych,
podktadki ze stali nierdzewnej, zaréwno pod tbem sruby jak i pod nakretka.

Stosowane uszczelnienia muszg by¢ bezazbestowe, dostosowane do parametréw (cisnienie,
temperatura, czynnik roboczy) oraz muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi Swiadectwami
jakosci.

2.5. Studzienki

2.5.1. STUDZIENKI BETONOWE

Nalezy zastosowacC studnie betonowe prefabrykowane z betonu wodoszczelnego WS,
mrozoodpornego F50 skonstruowane wg PN-B-10729:1999 z nastepujgcych elementéw:

- dolnej czesci wykonanej jako monolit, w ktérym umocowane sg przejscia szczelne dla
rur na przelocie i na doptywach. Przytgczenia rur sg wykonane pod katem wskazanym w
dokumentacji. Prefabrykat posiada zintegrowang uszczelke do potgczen z kregami
goérnymi.

- kregdéw ze zintegrowang uszczelkg;

- plyty pokrywowej z otworem na wiaz;

- pierscieni wyrbwnawczych (pod wtaz) wysokos$ci 6 cm, 8 cm, 10 cm;

- wilazow zeliwnych typu ciezkiego z pokrywg zebrowang o nosnosci: 25 T (klasy C), 40 T
(klasy D);

- stopnie ztazowe typu drabinkowego szerokosci 300 mm z zabezpieczeniem
tworzywowym i odblaskami.

Poziom gornej powierzchni wlazu w nawierzchni utwardzonej powinien by¢é réwny z
nawierzchnig, natomiast w terenach zielonych powinien by¢ usytuowany, co najmniej 8 cm nad
powierzchnig terenu.

Srednice studni zgodne z dokumentacjg projektowg (DP).

Studnie nalezy posadowi¢ na podtozu piaskowym zageszczonym do wspotczynnika Is=1,0
wysokosci 10 cm.

10



http://www.pkn.pl/index.php?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+1092-1%3A2006
http://www.pkn.pl/index.php?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+1092-1%3A2006

Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w tasku
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-06 — Sieci miedzyobiektowe

Nie dopuszcza sie zastosowania studni z kregoéw tgczonych na zaprawe cementows.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ z zewnatrz przez zagruntowanie oraz posmarowanie masg
bitumiczna.

2.5.2. STUDZIENKI TWORZYWOWE

Nalezy zastosowac studzienke kanalizacyjng z tworzywa niewtazowg o srednicy wewnetrznej i
wysokosci zgodnej z DP. Studzienke nalezy montowa¢ i posadawiaé zgodnie z instrukcjg
producenta.

Studzienka wykonana zgodnie z normg PN-B-10729:1999 sktada sie z nastepujgcych
elementéw:

- podstawa studzienki;
- rura karbowana stanowigca komin studzienki;
- zwienczenie.

2.5.3. STUDZIENKI DESZCZOWE Z WPUSTAMI ULICZNYMI

Studzienki deszczowe zelbetowe @500 z osadnikami, z wpustami zeliwnymi ulicznymi klasy
D400 nalezy posadawia¢ wedtug wskazan producenta i zgodnie z projektem drogowym.

3. SPRZET

Warunki ogélne stosowania sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST-00. Do wykonania
robét bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowal nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

— elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itd.,
—  zestaw narzedzi montersko-slusarskich,

—  potautomat spawalniczy 400 amper,

—  klucze dynamometryczne,

— wciggarka mechaniczna — elektryczna

—  prostownica do rur,

— zgrzewarka do rur PEHD,

—  spycharko-tadowarke kotowa,

—  sprzet do zageszczania gruntu,

—  samochod dostawczy o tadownosci do 1 tony,
- spawarka elektryczna,

—  komplet do spawania gazowego.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robdét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdélne” Rury mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wytgcznie w potozeniu poziomym.

Transportowane elementy (np. armatura itd.) powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem i uszkodzeniami.
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Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne. Z uwagi na ich
specyficzne witasciwosci nalezy scisle przestrzega¢ zalecen producenta. Jezeli w instrukcji lub
wytycznych producenta nie sformowano innych zalecen, to nalezy zachowaé nastepujgce
wymagania przy transporcie:

— przewodz rur moze sie odbywaé wytgcznie samochodami skrzyniowymi,
— przewodz powinien sie odbywaé przy temperaturze powietrza od 0°C do +30°C,

— na platformie samochodu rury powinny leze¢ kielichami naprzemiennie, na podktadach
drewnianych o szerokosci co najmniej 10 cm i grubosci co najmniej 2,5 cm, utozonych
prostopadle do rur,

— wysokos$¢ fadunku na samochodzie nie powinna przekracza¢ 1,0 m,

— rury powinny by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej
i desek pod fancuchy spinajgce boczne $ciany skrzyni samochodu,

— przy zatadunku i roztadunku rur nie mozna rzucac ani przewracac po pochyini.

Skfadowanie

Rury powinny by¢ sktadowane obok siebie na catej powierzchni lub zabezpieczone przed
przesuwaniem sie z ostrymi przedmiotami, moggcymi spowodowac¢ uszkodzenia mechaniczne.
Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucac, szczegdlng ostroznos$¢ nalezy zachowac
przy przetadunku rur z tworzyw sztucznych w temperaturze blisko 0°C i nizszej. Przy
wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac scian srodka transportu
o wiecej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwszg warstwe rur kielichowych i
kotnierzowych nalezy ukfada¢ na podktadach drewnianych, podobnie poszczegdine warstwy
nalezy przedziela¢ elementami drewnianymi o grubosci wiekszej niz wystajgce czesci rur.

Przy sktadowaniu rur i wyrobéw z tworzyw sztucznych nalezy zachowacC nastepujgce
wymagania:

— rury powinny by¢ sktadowane na rownym i gtadkim podtozu, pozbawionym kamieni i
innych materiatéw mogacych spowodowac uszkodzenia,

— rury w prostych odcinkach sktadowa¢ w stanach na réwnym podtozu na podktadkach
drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 i w odstepach 1 m.

Sktadowanie rur w stosach powinno sie odbywaé z zastosowaniem belek drewnianych, ktére
powinny pokrywaé przynajmniej 50% powierzchni sktadowania. Wysoko$¢ stosu nie powinna
przekraczaé¢ 2,0 m.

Oryginalne opakowania fabryczne, najczesciej w formie palet rur, nadajg sie zaréwno do
transportu jak i sktadowania.

— Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zakohczenia rur i zabezpieczyC je przed
zanieczyszczeniami i uszkodzeniem (kapturki, wktadki itp.).

— Zachowa¢ szczegdblng ostroznos¢ przy pracach w obnizonych temperaturach
zewnetrznych z uwagi na to, ze w ujemnych temperaturach wzrasta podatnos¢ na
uszkodzenie mechaniczne wiekszosci tworzyw sztucznych.

— Tworzywa sztuczne majg ograniczong odporno$¢ na promieniowanie UV, w zwigzku z
czym nalezy je chronic przed dtugotrwatg ekspozycjg na swiatlo stoneczne.

— Sktadowane rury i ksztattki nie mogg by¢ narazone na oddziatywanie rozpuszczalnikéw
i kontakt z otwartym ogniem.

— Rury z réznych materiatéw i o roznych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie,
a gdy nie jest to mozliwe to rury o wiekszych srednicach i grubszych s$ciankach
powinny znajdowac sie na spodzie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne dla robét podano w ST — 00 Wymagania ogdlne.
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5.1. Roboty ziemne

5.1.1. WyKoPY
Wymagania okreslajgce sposob wykonania wykopdw zostaty przedstawione w ST-02.

5.1.2. ZASYPKI

Wymagania okreslajgce sposdb zasypywania wykopow, wykonywania podsypek i nasypow
przedstawiono w ST-02 ,Roboty ziemne”.

5.1.3. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE
Zabezpieczenie antykorozyjne armatury winno by¢ wykonane w wytworni przez producenta.

5.2. Uktadanie rurociggow

Rzedne kolizji rurociggu projektowego z istniejgcym uzbrojeniem terenu sg wielkosciami
przyblizonymi. W miejscach kolizji prace ziemne nalezy wykonywac¢ recznie z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci.

Dane w dokumentaciji projektowej dotyczace katdw poszczegolnych rurociggéw majg charakter
pomocniczy, a Wykonawca przed zamowieniem poszczegdlnych studni rewizyjnych, powinien
wymienione katy zweryfikowac.

5.2.1. RUROCIAGI STALOWE

Przewody technologiczne transportujgce osad cyrkulacyjny i przefermentowany wykonane bedg
ze stali nierdzewnej 1.4301.

Potgczenia tych rur beda:
— spawane elektrycznie, elektrody 308L/MVR AC/DC
— spoina "Y" wedtug PN-75/M-69014,
— klasa ztgcza "D", wymagania wedtug PN-78/M-69011.

5.2.2. RUROCIAGIZ PEHD

Piasek wykorzystywany do podsypki i zasypki rur z PE powinien odpowiada¢ wymaganiom wg
normy PN-EN 13043:2004 oraz spetniaé wymagania producenta rur. Wybér materiatu do
zageszczania oraz metode zageszczania nalezy uzgodni¢ z Inzynierem oraz Zamawiajgcym.

- Przewody i armatura

Rury, ksztattki, uszczelki i armatura przewodow powinny by¢ sprawdzone przed
montazem, czy spetniajg wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone.

Osie przewodéw w wykopach oraz rzedne poczatku i konca kazdego odcinka powinna byc¢
wytyczona i oznakowane.

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie. Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak
rowniez przy zmianie Kierunku rur lezgcych, nalezy zwroci¢ uwage na to, aby nie przekroczy¢
dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, przy czym dopuszczalna warto$¢ wygiecia
rur zalezy miedzy innymi od temperatury.

Przewody powinny by¢ ufoZzone zgodnie z projektem. Przy koniecznosci pokonania
nieprzewidzianej przeszkody, zmiany trasy nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Inspektorem
nadzoru.

Utozony odcinek przewodu wodociggowego powinien by¢é zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem.

Przy poziomie wody gruntowej powyzej dna wykopu nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu na
czas robot, natomiast przewdd nalezy zabezpieczyC przed ewentualnym wyptynieciem.
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Na przewodach ci$nieniowych powinna by¢ zamontowana armatura o minimalnym cisnieniu
nominalnym 1 MPa (10 bar). Nalezy stosowa¢ zasuwy klinowe z kohcowkami do potgczen z PE,
z obudowami i skrzynkami do zasuw.

- Potaczenia rur z PE

Rury i ksztattki z PE nalezy taczy¢ przez zgrzewanie zgodnie z instrukcjg Producenta.

Montaz przewodéw z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z
uwagi na zmniejszong elastycznos¢ tego materialu w niskich temperaturach, zaleca sie
wykonywac potgczenia w temperaturze nie nizszej niz 0°C.

Zgrzewanie przy pomocy ztgcz elektrooporowych odbywa sie przy uzyciu ksztattek z wtopionym
drutem elektrooporowym. W ztgcza wsuwa sie przyciete prostopadle i oczyszczone koncowki
rur z PE , a nastepnie ,przepuszcza” sie przez drut oporowy prad w okreslonym czasie i o
odpowiednich parametrach zgodnie z instrukcjg producenta zigcz. Elektrozgrzewanie powinno
by¢ wykonywane przy unieruchomionych kohcowkach rur. Zakres temperatur w jakich mozna
dokonywaé zgrzewania okreslajg producenci ztgcz elektrooporowych. Ogdélnie mozna przyjac,
ze zgrzewanie to jest dopuszczalne w zakresie temperatur otoczenia od -5° C do +45° C.

Stanowisko do zgrzewania rur powinno sie znajdowa¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonietym
przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.

- Oznaczenie trasy

Po przeprowadzeniu proby szczelnosci nalezy obsypaé rurocigg warstwg gruntu 30 cm,
zagesci¢ grunt i utozy¢ nad rurociggiem tasme lokalizacyjng z metalowg wkifadkg. Tasme
uktadac wktadkg do dotu. Dla poszczegdlnych mediow nalezy przyjgc¢ nastepujgce tasmy:

- kanalizacja ttoczna sanitarna i deszczowa: Tasma ostrzegawcza zielona nadruk
UWAGA KANALIZACJA TLOCZNA szer. 20 cm z zatopiong wktadkg metalowa,

— rurociggi osadowe: Tasma ostrzegawcza brgzowa nadruk UWAGA RUROCIAG
OSADU szer. 20 cm z zatopiong wkfadkg metalowa,

- przewody wodociggowe: Tasma ostrzegawcza niebieska nadruk UWAGA
WODOCIAG szer. 20 cm z zatopiong wktadkg metalowa,

- przewody biogazowe: Tasma ostrzegawcza zéita nadruk UWAGA RUROCIAG
BIOGAZU szer. 20 cm z zatopiong wktadkg metalows.

5.2.3. RUROCIAGIZ PVC

- Ogolne warunki uktadania (montazu) przewodéw

Montaz przewoddéw z PVC wykona¢ w zakresie temperatur otoczenia od 0° do 30°C. Uktadanie
rur poza tym zakresem temperatur wymaga uzgodnienia technologii montazu z producentem.

Rury powinny mie¢ dopuszczenie do stosowania w obszarze pod konstrukcjami budowli
(drogami) — oznaczone i badane na jako UD.

Sposéb montazu przewoddéw powinien zapewnia¢ utrzymanie kierunku i spadkéw zgodnie z
dokumentacjg techniczna.

Opuszczanie i uktadanie przewodu na dnie wykopu moze odbywaé sie dopiero po
przygotowaniu podfoza. Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan
techniczny - nie mogg mie¢ uszkodzen oraz zabezpieczyC je przed zniszczeniem poprzez
wprowadzenie do rur tymczasowych zamknie¢ w postaci zaslepek, korkow itp.

Przed przystgpieniem do budowy kanalizacji nalezy sprawdzi¢ droznos¢ istniejgcych odcinkéw
kanalizacji, do ktorych przewidziano podtgczenie projektowanych kanatéw.
- Ukfadanie przewodu na dnie wykopu

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie.

Rury i ksztattki z PVC nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu (podsypce piaskowej).
Przewdd po utozeniu powinien Scisle przylega¢ do podtoza na catej swej dtugosci .
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Przy obsypywaniu utozonego odcinka i zageszczaniu obsypki nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
osie fgczonych odcinkéw przewodu pokrywaty sie.

Nie wolno wyréwnywaé kierunku utozenia przewodu przez podkfadanie pod niego twardych
elementéw, takich jak np. kawatki drewna, kamieni itp.

Odchylenia osi utozonego przewodu od ustalonego w dokumentacji kierunku nie powinno
przekracza¢ 0,01 m.

Jesli rury majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzegac¢ specjalnych
instrukcji wydanych przez producenta.

Potgczone odcinki rur sg przenoszone z miejsca fgczenia do miejsca utozenia.

Przyjecie odpowiedniego sposobu ukfadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii
wykonania ztgczy i innych weztéw oraz rodzaju wykopu.

Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywaé
sie na przygotowanym podtozu.

Potagczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz utozonym mozna wykonywaé na
poboczu wykopu lub tez w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzetu do
taczenia.

Ztgcza powinny pozostac odstoniete do czasu przeprowadzenia préby na szczelnosé przewodu.
Przewody powinny by¢ utozone w gruncie w sposob uniemozliwiajgcy:

— zamarzanie w nich Sciekdw w okresie zimowym,

— uszkodzenia pod wptywem obcigzen zewnetrznych,

— niekorzystny wptyw uzbrojenia podziemnego (obcigzenie fundamentami itp.).

Gtebokos¢ utozenia przewoddéw bezposrednio w gruncie i bez dodatkowych $Srodkow
zabezpieczajgcych ustala Polska Norma. Wg tej normy gtebokos¢ utozenia przewodoéw powinna
by¢ taka, aby przykrycie h mierzone od wierzchu rury do rzednej terenu byto wieksze niz
umowna gtebokos¢ przemarzania gruntu o 0,20 m.

Kanaly prowadzone powyzej strefy przemarzania nalezy izolowa¢ termicznie. Pod drogami
nalezy na obsypce wstepnej utozyé ptyty izolacyjne zabezpieczone przed wilgocig, przykry¢
ptytami betonowymi odcigzajgcymi i zasypaé piaskiem do wysokosci spodu konstrukcji drogi. W
terenie trawiastym izolowac przewody zuzlem przykrytym papg, przy czym warstwa zuzla nie
moze mieé bezposredniego kontaktu z rurg z tworzywa sztucznego.

Przewody powinny by¢ rozmieszczone w stosunku do pozostatych elementéw uzbrojenia
podziemnego zgodnie z dokumentacjg projektowa.

- Potgczenia rur z PVC

Potgczenia rur z PVC nalezy wykona¢ jako kielichowe 2z gumowym pierscieniem
uszczelniajgcym (uszczelka wargowa). Rury powinny by¢ uktadane kielichami w strone
przeciwng do kierunku przeptywu sciekow.

Przed potgczeniem bose konce rur nalezy smarowaé srodkiem utatwiajgcym poslizg. Bose
konce rur wciskaC w kielich do miejsca oznaczonego na rurze. Przed przystgpieniem do
wykonania kolejnego ztgcza, kazda ostatnia rura do kielicha ktorej wciskany bedzie bosy koniec
nastepnej rury powinna by¢ uprzednio ustabilizowana przez wykonanie obsypki wstepne;.

Potgczenia kielichowe przed zasypaniem nalezy owingé¢ folig z tworzywa sztucznego w celu
zabezpieczenia przed Scieraniem uszczelki w czasie pracy przewodu.
- Zabezpieczenie istniejgcego uzbrojenia

W przypadku kolizji z istniejgcymi kablami energetycznymi i telekomunikacyjnymi nalezy ostonié¢
je rurami dwudzielnymi o srednicy do 110 mm. Koncowki rur uszczelni¢ piankg poliuretanows.

Roboty ziemne w miejscach zblizen z gazociggiem, kablami, wodociggiem itp. nalezy
wykonywac recznie.
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- Oznaczenie trasy

Po przeprowadzeniu proby szczelnosci, zainwentaryzowaniu odcinka i wykonaniu obsypki do
0,5 m nad przewodem nalezy utozy¢ nad rurociggiem tasme lokalizacyjng z zatopiong metalowg
wktadka. Tasme uktadac wktadkg metalowg do dotu.

- Studzienki kanalizacyjne z kregéw zelbetowych

Na dnie wykopu na podsypce piaskowej grub. 10 cm nalezy wykonaé betonowg ptyte
podfundamentowg 190,0 x 190,0 cm, grubosci 10 cm z betonu B-7,5. Na ptycie nalezy ustawi¢
prefabrykowane dno studzienki rewizyjnej. Dla wszystkich rurociggdw wykonaé¢ w dnie studni i
kregach betonowych przejscia szczelne z zastosowaniem tancuchow uszczelniajgcych.

Na pierscieniu dna studzienki nalezy posadowi¢ kregi zelbetowe fgczone na uszczelke.

Kregi nalezy przykry¢ pokrywg betonowag na podmuréwce z cegly ceramicznej. Na ptycie nalezy
zamontowac wtaz zeliwny. Na dnie studzienki nalezy wykonac kinete betonowa.

Poziom gornej powierzchni wiazu w nawierzchni utwardzonej powinien byé rowny z
nawierzchnig, natomiast w terenach zielonych powinien byé usytuowany, co najmniej 8 cm nad
powierzchnig terenu.

Studnie nalezy posadawia¢é na poditozu piaskowym grub. 10 cm zageszczonym do
wspotczynnika Is =1,0.

Nie dopuszcza sie zastosowania studni z kregdéw tgczonych na zaprawe cementows.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ z zewnatrz przez zagruntowanie oraz posmarowanie masg
bitumiczna.

5.3. Polaczenia

5.3.1. POLACZENIA SPAWANE

Kazde spawanie bedzie wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy doswiadczonych w
poszczegolnych typach spawania. Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy
spawacze majg odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inzyniera, zapis procedur spawalniczych i
préb kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych testow. Wszystkie prace spawalnicze powinny
by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami.

Wykonawca w porozumieniu z Inzynierem przeprowadzi kontrole radiograficzng 10%
wykonanych konstrukcyjnych ztgczy spawalniczych.

Ztgcza spawane, ktore poddane zostaty obrébce cieplnej po spawaniu, pracujg w zakresie
temperatur petzania, narazone sg na dziatanie korozji naprezeniowej lub obcigzen
zmeczeniowych, powinny by¢ badane metoda radiograficzng lub ultradzwigkowg w 100%.

5.3.2. POLACZENIA ROZLACZALNE

Do potgczen rurociggdw z okreslong armaturg nalezy stosowacC kotnierze wg wymagan
okreslonych w warunkach montazu armatury.

Do potaczen rurociggéow wspotpracujgcych z urzgdzeniami lub armaturg, Sruby taczace ich
elementy sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie srednio-doktadnej ze stali 1.4301. Rodzaje
i wymiary stosowanych srub, nakretek, podktadek muszg odpowiada¢ warunkom zawartym w
PN. Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w odpowiednie podktadki.

Stosowane uszczelnienia muszg by¢é bezazbestowe, dostosowane do parametréw (cisnienie,
temperatura, czynnik roboczy) oraz muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi $wiadectwami
jakosci.

W potaczeniach rurociggdw, w okreslonych miejscach przez projektanta, nalezy takze
przewidzie¢ potgczenia elastyczne (wydtuzalniki montazowe i termiczne) dostosowane do
parametrow pracy rurociggu, ktére muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi $wiadectwami
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jakoséci. Kotnierze rurociggow wykonanych ze stali 1.4301 powinny by¢é wykonane ze stali
1.4541.

5.3.3. OzZNACZENIE TRASY

Po przeprowadzeniu proby szczelnoéci, zainwentaryzowaniu odcinka i wykonaniu obsypki do
0,3 m nad przewodem nalezy utozy¢ nad rurociggiem tasme lokalizacyjng z zatopiong metalowg
wktadka. Tasme ukfada¢ wktadkg metalowg do dotu.

5.4. Studzienki

5.4.1. STUDZIENKI KANALIZACYJNE Z KREGOW ZELBETOWYCH

Na dnie wykopu na podsypce piaskowej grub. 10 cm nalezy wykona¢ betonowg ptyte
podfundamentowg grubosci 10 cm z betonu B-7,5. Na ptycie nalezy ustawi¢ prefabrykowane
dno studzienki rewizyjnej. Dla wszystkich rurociggdw wykona¢ w dnie studni i kregach
betonowych przejscia szczelne z zastosowaniem fancuchdw uszczelniajgcych.

Na pierscieniu dna studzienki nalezy posadowi¢ kregi zelbetowe fgczone na uszczelke.

Kregi nalezy przykry¢ pokrywg betonowg na podmurdéwce z cegly ceramicznej. Na ptycie nalezy
zamontowac wiaz zeliwny. Na dnie studzienki nalezy wykonac¢ kinete betonowa.

Poziom gornej powierzchni wilazu w nawierzchni utwardzonej powinien by¢ roéwny z
nawierzchnig, natomiast w terenach zielonych powinien by¢ usytuowany, co najmniej 8 cm nad
powierzchnig terenu.

Studnie nalezy ustawi¢ na podtozu piaskowym grub. 10 cm zageszczonym do wspotczynnika
Is 1,0.

Nie dopuszcza sie zastosowania studni z kregéw tgczonych na zaprawe cementows.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ z zewnatrz przez zagruntowanie oraz posmarowanie masg
bitumiczna.

5.5. Narzedzia i srodki konserwaciji

Wykonawca dostarczy zamykane metalowe skrzynki zawierajgce dwa komplety kluczy z
polerowanej stali, jeden zestaw kluczy ptaskich otwartych, drugi — kluczy oczkowych pasujgcych
do wszystkich $rub zamontowanych w instalacjach (takze $rub rozporowych i dwuztgczek).
Skrzynki powinny takze zawiera¢ inne nietypowe narzedzia stuzgce do obstugi urzadzen,
wigcznie z 3 szt. pistoletdw cisnieniowych do naktadania wszystkich typow substanciji
smarujgcych.

Narzedzia nietypowe: dwa zestawy Sciggaczy wszystkich typow panewek i tozysk i narzedzi do
montazu nowych tozysk i panewek, trzy zestawy Srubokretow do wszystkich typdéw wkretéw
uzytych w instalacjach. Wymagane sg takze trzy zestawy narzedzi standardowych.

Urzadzenia nalezy zaopatrzy¢ w zalecane smary i oleje w ilosci niezbednej do obstugi urzgdzen
przez okres co najmniej jednego roku. Nie zwalnia to Wykonawcy z obowigzku upewnienia sie
przed uruchomieniem instalacji, ze wszelkie smary i oleje zostaty natozone we wszystkich
wymaganych miejscach. Wykonawca upewni sie, ze wszystkie smary, oleje i ich odpowiedniki
sg dostepne na polskim rynku.

5.6. Czesci zamienne

Wykonawca sporzadzi w podziale na urzadzenia liste czesci zamiennych i szybko
zuzywajgcych sie. Zestawienie bedzie obejmowacé opis, ilos¢ tych czesci, ktére w opinii
Wykonawcy powinny nieprzerwanie znajdowac sie w zapasie.

Czesci zamienne zostang zapakowane i opieczetowane w oddzielnych skrzyniach,
zabezpieczone przed uszkodzeniem i korozjg na czas diugiego przechowywania. Kazda
skrzynia zostanie czytelnie oznakowana (pod katem zawartosci) w jezyku polskim.
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Catkowita ilos¢ czesci zamiennych, zaproponowana przez Oferenta powinna by¢ zawarta w
Cenie Ofertowe.

5.7. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspotpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni sciekéw za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewnié ciggte funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze
przez caty czas bezpieczny dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.

Tam, gdzie potrzebne jest podtgczenie sie do istniejgcych instalaciji i sieci, Wykonawca uzgodni
Z 14-dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem eksploatacyjnym za
posrednictwem Inzyniera.

Rozbidérka lub usuwanie istniejgcych sieci i instalacji bedgcych w eksploatacji nie jest
dopuszczalne do czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki,
rurociggu lub instalacji do pomy$inej eksploatacji.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktére bedg miaty wptyw na normalny tryb eksploataciji
istniejgcych urzadzen, nie bedg rozpoczynane przed wczedniejszym uzgodnieniem i
uzyskaniem akceptacji od Inzyniera.

Wymagana jest ciggta eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek
cze$¢ zaktadu, co zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwilocznie usunie on takie
uszkodzenia na wtasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24
godzin, Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami
Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania Ogdine”.

6.1. Biezaca kontrola Inzyniera

Kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, oraz zaakceptowanie wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzeniu przez Inzyniera, w miarg
postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw, i zgodnosci wykonywanych
robét z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji a w szczegdlnosci.

e wytyczenie osi przewodu,

e zabezpieczenie innych przewodéw w wykopie,

e rodzaj podioza,

e rodzaj rur, ksztattek i armatury,

e skltadowanie rur, ksztattek i armatury,

e ulozenie przewodu,

e zageszczenie obsypki przewodu,

e szczelnos¢ przewodu,

e armature w studzienkach i komorach wodociggowych,

e przewody utozone w rurze ochronnej

e zabezpieczenia antykorozyjne

¢ wyniki ptukania i dezynfekcji przewodow.
Wymagane jest przedstawienie przez Wykonawce oceny higienicznej PZH dla rur, ksztattek i
zamontowanej armatury.

6.2. Badanie i préba szczelnosci rurociaggow.

Badanie szczelno$ci rurociggow nadzoruje Inzynier, ktdéry dopusci rurocigg do préb po
stwierdzeniu zgodnoéci wykonania rurociggu z Dokumentacjg Projektowg oraz wiasciwego
przygotowania rurociggu do prob zgodnie z wymogami norm.
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Dla sprawdzenia wytrzymatosci rur i szczelnosci ztgcz w rurociggach nalezy przeprowadzic¢
prébe cisnieniowg (hydrauliczng).

Do proby szczelnosci rurocigg powinien by¢ zasypany, odkryte tylko miejsca potaczenia z
armatura.

Préby szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie ze szczegdlowymi wymaganiami podanymi w
normach.

Wyniki prob szczelnosci odcinka, jak i catego przewodu powinny by¢ ujete w protokotach
podpisanych przez Wykonawce i Inzyniera.

Wykresy i protokoty z przeprowadzonych prob cisnieniowych rurociggéw stanowig czes$é
dokumentacji powykonawczej.

6.3. Kontrola wykonania zgrzewu czotowego i elektrooporowego

Kontrola zgrzewow winna by¢ wykonana w oparciu o aktualng instrukcje producenta.

Kontrola wykonania zgrzewu czotowego obejmuije:

o pomiar parametrow geometrycznych zgrzewu

o ogledziny wyptywki Scietej z powierzchni zgrzewanych rur

o badanie niszczgce polegajgce na skreceniu scietej wyptywki i probie jej rozerwania

Ocenie zgrzewu elektrooporowego podlegaja:

o ogledziny zamontowanej ksztattki elektrooporowej oraz osiowosci zamontowanych
W niej przewodow.

o sprawdzenie czy jest prawidtowa wyptywka kontrolna

6.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Wymagania okreslajgce sposdb zasypywania wykopow, wykonywania podsypek i nasypow
przedstawiono w ST-02 ,Roboty ziemne”.

6.5. Biezaca kontrola Wykonawcy

W trakcie wykonywania robét ziemnych, Wykonawca zobowigzany jest sprawdzac na biezgco
wilgotnos¢ zageszczanego gruntu, grubos¢ zageszczanego w wykopie gruntu oraz wskaznik
zageszczenia gruntu trzy razy na kazde 100 m dla kazdej warstwy , tak aby spetni¢ wymagania
podane ST.

7. OBMIAR ROBOT
Nie wystepuije.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania odnosnie odbioru rob6t podano w ST-00.

8.2. Warunki szczegétowe odbioru roboét
Odbidr techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu przewoddw, urzadzen jak w pkt. 5
i przeprowadzeniu badan jak w pkt. 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.
Zasady pfatnosci powinny by¢ zgodne z kontraktem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 5:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
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PN-EN 10088-1:2014-
12

PN-ISO 4200: 1998

PN-EN 10224:2006

PN-H-74200:1998
PN-EN 10242:1999

PN-1SO 11922:2013-
12

PN-EN 1329-1:2014-
03

PN-EN I1SO 1452-
2:2010

PN-EN 1329-1:2014-
03

ISO 4427-1:2007

PN ISO 4065:2008

PN-EN ISO
9969:2008

PN-EN 1519-1:2002

PN-EN 12201-1:2012

PN-EN 12666-
1+A1:2011

trudnordzewiejgcych

Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koncach - Wymiary i
masy na jednostke diugosci.

Rury i ztgczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych
ptynow wodnych -- Warunki techniczne dostawy

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Gwintowane tgczniki rurowe z Zeliwa ciggliwego

Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynow — Wymiary
i tolerancja - Czes¢ 1: Szeregi metryczne

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i sciekow (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnagtrz
konstrukcji budowli -- Niezmiekczony poli(chlorek winylu) (PVC-U) --
Czesc 1: Wymagania dotyczgce rur, ksztattek i systemu

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania

wody oraz do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji uktadanej pod
ziemig i nad ziemig -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U)
-- Czesc¢ 2: Rury

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystosci i $ciekdbw (o niskiej i wysokiej
temperaturze) wewnatrz konstrukcji budynkéw -- Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i
systemu

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych polietylenu
(PE) i ksztaitki do wody. Cze$¢ 1. Wymagania ogolne

Rury termoplastyczne - Tablica uniwersalnych grubosci scianek
Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywno$ci
obwodowej.

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystosci i $ciekow (o niskiej i wysokiej
temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli -- Polietylen (PE) --
Czes¢ 1: Wymagania dotyczgce rur, ksztattek i systemu

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody i do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE)
-- Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcidnieniowego odwadniania i kanalizaciji --
Polietylen (PE) -- Czes$¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu
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